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ɹࠓͷ車྆ίϯηϓτΛ͑ߟΔࡍʹɺ
·ͣʮ୭͕Γ҆͘͢ఆͨ͠͞Λ
ৗʹൃشͰ͖Δ車྆ʯͷ։ൃΛ͜͏ߦͱ
Λୈ�ඪͱ͍ͨ͠·ͨ͠ɻͨͩɺڞࢲ
ͷཧͱ͢Δ車྆૾ࠓ·Ͱड͚͕ܧΕ
͖ͯͨ車྆ίϯηϓτͱ·ͬͨ͘ҟͳ
ΔͷͰ͋ΓɺͦΕΒશͯΛ�Ͱୡ
͢Δ͜ͱ࣮ݱతʹ͍͜͠ͱ໌Β
͔Ͱͨ͠ɻͦΕΑΓɺΉ͠Ζඋੑ
自༝ͷ؍͔Βɺཧͱ͢Δ車྆Λ
ׂʹԠׂͯ͡͠ɺϞδϡʔϧԽͯ͠ɺ
֤Ϟδϡʔϧͷ։ൃΛظతʹ͔࣮ͭ֬
ɻͦͷͨΊͨ͠·͑ߟͱ͍ྑ͕ํ͏ߦʹ
ʹཧͱ͢Δ車྆ͷ։ൃʹରͯ͠�ϲ
ܭɻͦͷ݁Ռɺ�ϲͨ͠·͛ܝըΛܭ
ըͷ�ʹ͋ͨΔࠓΧʔϘϯϞ
ϊίοΫͱγʔϜϨετϥϯεϛογϣ
ϯͷ։ൃΛத৺ʹ͜͏ߦͱʹܾఆ͍ͨ͠
·ͨ͠ɻ
ɹ࣍ʹʮ୭͕Γ͘͢ʯɺʮ҆ఆͨ͠
͞ΛʯɺʮৗʹʯൃشͰ͖Δ車྆ʹ͓͍
ͯԿ͕ඞཁ͔Λ͑ߟ·ͨ͠ɻͦͷ車྆
৴པੑɺඋੑɺݶքੑɺυϥΠόϏ
ϦςΟʔΛݩ͍࣍ߴͰ݉Ͷඋ͍͑ͯΔ
͖Ͱ͋Δͱ͑ߟɺͦΕΒͷ߲ʹ͍ͭ
ͯ໌֬ʹఆٛ͠·ͨ͠ɻ͋͘·Ͱ�ϲ
৴པੑɺࠓըͷ�ʹ͋ͨΔܭ
උੑ͕֬อͰ͖Δ͜ͱΛ੍݅ͱ͠ɺ
ͦͷ্ͰݶքੑͱυϥΠόϏϦςΟʔ
Λ࠷େ্ͤ͞ݶΔ͜ͱʹྗ͍ͨ͠·
ͨ͠ɻ
ɹཧͱ͢Δ車྆ίϯηϓτΛܾఆͨ͠
ͱͯ͠ɺԿ͔Λ�ͱ͍͏ؒظͰɺ

తͰ࣮ݱਫ४Ͱୡ͢Δ͜ͱ͍ߴ͔ͭ
ͳ͍ͱ͍ࢥ·͢ɻ͔͠͠ɺதظతͳ
ըΛఆΊɺ෦తʹඪΛୡ͍ͯ͠ܭ
͘ͱ͍͏͜ͱΛத৺ʹ࣮ࡍͷ車྆࡞ε
έδϡʔϧΛਐΊΔ͜ͱͰɺ૯߹తʹ༏
Εͨ車྆Λ։ൃ͢ΔνʔϜͱͯ͠Ͱ
͖Δ͜ͱؒҧ͍ͳ͍ͱ͑ߟ·͢ɻͦͷ
ʹͷσβΠϯ৹ࠪͱ͍͏ͷ͕͜ํ͑ߟ
͓͍ͯগͳ͔ΒͣධՁ͍͍ͯͨͩͨ͜͠
ͱʹ͍ͭͯɺେม͏Ε͍͘͠ࢥ·͢ɻ
ɹࠓಛʹ৽͘͠ઓͨ͠ΧʔϘϯϞ
ϊίοΫɺฒͼʹγʔϜϨετϥϯεϛ

ογϣϯͷ技ज़ɺ͞·͟·ͳҙݟΛऔ
ΓೖΕͭͭಠ自ʹ։ൃ͠ɺͦΕΒΛ͍ߴ
ਫ਼Ͱ͍ͨ͠࡞·ͨ͠ɻγʔϜϨετ
ϥϯεϛογϣϯͷํ࣮ࡍʹେձͰ
લͷࣄ͓ͯ͠Γ·ͤΜͰ͕ͨ͠ɺࡌ
ͷॖΛࣔ͠ɺ͔ؒ࣌ςετͰͷมߦ
ϞσϧΛͨ͝͠ࡌΤϯδϯʹʹࡍ࣮ͭ
ཡ͍ͨͩ͘͜ͱͰ͍ߴධՁΛ͍͖ͨͩ·
ͨ͠ɻ·ͨɺΧʔϘϯϞϊίοΫΛؚΊ
ͨ$'31ΛͰ͖Δ͚͖ͩΕ͍ʹ࡞
Ͱ͖ͨ͜ͱධՁʹ͕ͨͬܨͷͰͳ͍
͔ͱ͍ࢥ·͢ɻ

理想的な車両を追い求める長期的な計画の一歩

京都大学
Kyoto University

135
Points

受賞校によ
る審査対応法を解説最優秀デザイン賞

Best Design Award



受賞校による審査対応法を解説

12

最優秀デザイン賞Best Design Award

京都大学
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ɹݹ໊ͪͨࢲେֶͰࡢ·Ͱͷ*$7
͔Β৽ͨʹ&7Ͱͷࢀઓͱ͍͏େ͖ͳస
Λܴ͑·ͨ͠ɻͳͥ&7Խͱ౿Έػ
ͬͨͷ͔ͱ͍͏ผͷػձʹৡΔ͜ͱ
ʹ͠ɺϓϨθϯςʔγϣϯʹͨͬݶϙΠ
ϯτʹ͍͓ͭͯ͠͠·͢ɻ
ɹ࣮ݱɺֶੜϑΥʔϛϡϥؔͳ͘ɺ
&7ΛͨͬϏδωεΛ্͏ߦͰʮ車྆
Ձ֨ʯͱʮߤଓڑ（ॆిؒ࣌）ʯͱ͍
͏�ͭͷେ͖ͳ՝͕ଘ͠ࡏ·͢ɻϓϨ
θϯςʔγϣϯͷ૬खͰ͋Δձࣾͷ
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ܾ͢Δํ๏ΛϓϨθϯςʔγϣϯͰఏ
Ҋ͢Δඞཁ͕͋Γ·͢ɻ͜ͷ͜ͱΛ೦಄
ʹஔ͍ͨ͏͑ͰϓϨθϯςʔγϣϯࢿྉ
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ɹ࣮ࡍʹ#-$ɺϓϨθϯςʔγϣϯ੍࡞
Λ࢝ΊΔલʹɺϓϨθϯςʔγϣϯ৹ࠪ
ͷݪʹཱͪฦΓɺ車྆͋Γ͖ͷϏδω
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ͱ͍͏Λॏ͢ࢹΔ͜ͱΛ֬ೝ͠·ͨ͠ɻ
ͦ͜ͰɺզʑͷίϯηϓτΛ࣮͢ݱΔϏ
δωεɺʮγϣοϐϯάηϯλʔͰϞʔ
λʔεϙʔπʯʹϚονͨ͠車྆ͱͯ͠ɺ
ഉग़Ψε૽Իͱ͍ͬͨ໘Ͱརͷ͋Δ
&7ͷ։ൃΛ͏ߦͷͱ͠·ͨ͠ɻ͜ͷ
Α͏ʹΓ͍ͨϏδωεΛ࣮͢ݱΔͨΊ
ʹɺͦ͜ʹཱ͔ͪͩΔ՝Λ車྆Ϗ
δωεϞσϧͰղܾΛਤΔͱ͍͏ߏ͕
ධՁ͍͍ͨͩͨϙΠϯτͷͻͱͭʹͳͬ
ͨͷͰͳ͍͔ͱ͍ͯ͑ߟ·͢ɻ
ɹ·ͨɺʮ͓ۚͰങ͑ͳ͍Ձ͕͋Δʯ
ͷΛ૬खʹఏ͢ڙΔ͜ͱ͍ߦ·ͨ͠ɻ

ճͷϓϨθϯςʔγϣϯͰɺऩू͠ࠓ
ͨσʔλΛఏ͠ڙɺ（όοςϦʔͷ）研
·։ൃʹཱͯͯΒ͏͜ͱΛఏҊ͠ڀ
ͨ͠ɻΛҕୗ͢ΔࡍʹɺۚમରՁͩ
͚ͰͲ͏ͯͦ͠ͷଟՉͱϏδωεͷ
·͍·ΑͬͯͷΈஅ͞Εͯ͠ʹੑݱ࣮
͢ɻۚમʴЋΛఏ͢ڙΔ͜ͱͰɺͦΕ͕
૬खͷޙࠓͷϏδωε֦େʹັྗతͰ͋
ΕɺଟগͷϦεΫΛෛͬͨͱͯ͠
݁ͼ͚ͭΔ͜ͱ͕Ͱ͖ΔͷͰͳ͍
Ͱ͠ΐ͏͔ɻ
ɹϓϨθϯςʔγϣϯ本ฤͷ੍࡞ʹͨ
ͬͯɺ͍͔ʹॳݟͷਓ͕͢ΜͳΓͱ�
ճͰཧղͰ͖Δ͔Λ࠷ॏཁ͠ࢹɺͰ͖Δ
͚ͩଟ͘ͷํʹϓϨθϯςʔγϣϯΛݟ
ձΛઃ͚·ͨ͠ɻ�݄ॳΊػ͍ͩͨͯ͘
ʹத෦ࢧ෦ओ࠵Ͱ։͞࠵Εͨૅج技ज़ަ

ྲྀձΛൽΓʹɺ͓ຍʹଟ͘ͷνʔϜ
0#ɺ0(ʹɺ�݄Լ०ʹεϙϯαʔ�
ࣾ（�日࿈ଓʂ）ͰൃදΛ͍ߦ·ͨ͠ɻ
Λ͠ݟ業Ͱಇ͍͍ͯΔਓʑͷҙاʹࡍ࣮
͔ͬΓͱΈೖΕΔ͜ͱͰΑΓཧղ͠
͘͢ɺ࣮ݱຯΛଳͼͨεϥΠυɺൃදʹ
ͳͬͨͱ͍ࢥ·͢ɻ·ͨɺ͜ΕΒͷൃද
Ͱ๊͔Ε࣭ͨશͯʹରԠͰ͖ΔΑ͏ͳ
࣭ٙԠରࡦΛ͜͏ߦͱ͕Ͱ͖ͨ͜ͱɺ
日ͷ࣭ٙԠͰ自৴Λͬͯճ͕Ͱ
͖ͨཁҼʹͳͬͨͱ͍ͯ͑ߟ·͢ɻ
ɹࠓฐνʔϜओ࠵Ͱ੩తަྲྀձΛ։
ͷϓϨθϯςʔγϣϯࠃ༧ఆͰ͢ɻશ࠵
୲ͷօ͞Μ（σβΠϯɺίετͷਓ）ɺ
ͥͻަྲྀ͠·͠ΐ͏ʂɹ໊ݹͰ͓ͪ
͍ͯ͠·͢ʂ

審査対象9 4校

EV×ビジネス＝∞

名古屋大学
Nagoya University

75
Points

受賞校によ
る審査対応法を解説最優秀プレゼンテーション賞

Best Presentation Award
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受賞校による審査対応法を解説最優秀プレゼンテーション賞Best Presentation Award

名古屋大学

■車両紹介

■プロジェクト概要 ■市場分析

■ビジネスモデル

■利益計画

■研究開発へのご協力

■生産向上への取り組み
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ɹͪͨࢲͷνʔϜͰ୭͕ͯݟ༰қʹ
ཧղ͢Δ͜ͱ͕Ͱ͖ΔίετϨϙʔτͷ
ࡢΛ৺͕͚͍ͯ·͢ɻ͔͠͠ɺ࡞
#0.ɺ'$"ͱཪ͚ࢿྉͷ߹ੑʹ
ϛε͕ଟ͔ͬͨͨΊɺ"DDVSBDZ�1PJOU
�����ͱඪΛେ͖͘Լճͬͯ͠·
͍·ͨ͠ɻͦ͜Ͱɺࠓ࡞ɾ֬ೝ
ͷମ੍Λݟ͢͜ͱͰ"DDVSBDZ�1PJOU
ͷ্Λ͠ࢦ·ͨ͠ɻ
ɹίετϨϙʔτͷ࡞νʔϜશһͰ
औΓΜͰ͍·͢ɻ࡞業ମ੍'$"ɾ
工ఔද࡞൝ͱਤ໘࡞൝Ͱׂ୲Λ
͠·ͨ͠ɻ'$"ɾਤͷཧղ͕͍�
ճੜΛ'$"ɾ工ఔද࡞൝ʹ͠ɺਤ
ͷཧղ্͕͍ߴճੜΛਤ໘࡞൝ʹ͢
Δ͜ͱͰɺϝϯόʔͷෛ୲Λͯ͠ݮ
͍·͢ɻࢿྉͷ֬ೝཧղͷ্͍ߴճ
ੜͷΈͰ͍ߦɺ�ճੜৗʹࢿྉͷ࡞
ɾमਖ਼Λ͍ߦ·ͨ͠ɻҎ্ͷΑ͏ʹׂ
Λ୲͢Δ͜ͱͰ࡞ऀͷཧղɾࢿྉ
ͷΛޮతʹߴΊ͍ͯ͜͏ͱ͑ߟ
͍ͯ·͢ɻ
ɹཪ͚ࢿྉʹ'$"ʹͨ͠ࡌهશ工
ఔΛਤͱͯ͠·ͱΊͨ工ఔදΛ༻ҙ͠·
ͨ͠ɻͲͷΑ͏ͳঢ়ଶ͔ɺͲ͜ΛՃ工͠
ͨͷ͔ɺՃ工ମੵՃ工ڑ͍͘Β͔ɺ
ͱ͍ͬͨใΛ工ఔදʹ͍ͯ͠ࡌه·͢ɻ
·ͨɺ'$"ͱ工ఔදಉ࡞ʹ࣌Λߦ
͏͜ͱͰ࡞࣌ͷϛεͷݮΛ͠ࢦ·
ͨ͠ɻ
ɹ࡞ͨ͠ࢿྉͷ֬ೝΛࡍ͏ߦ߹ੑ
ʹϛε͕ͳ͍͔Λಛʹॏ͠ࢹ·ͨ͠ɻ
'$"ɾ工ఔදͷ֬ೝηοτͰ͍ߦɺ

審査対象9 4校

作業体制の改善を行うことで正確性の向上を目指す

京都工芸繊維大学
Kyoto Institute of Technology

81.19
Points

受賞校によ
る審査対応法を解説最優秀コスト賞

Best Cost & Manufacturing Award



System Engine & Drivetrain ឋ

Assembly Coolant .ines ࡇݿ

Part ͳᎋ

GDF-12 ID SFJ-17-001-EN-A0211-AA-3

Filler Neck  

  
21201�

Electric 9ater

PumR 
21301�

Radiator


21101�

Engine


20101�

Coolant 1verHloY

6ank 
22201�

out

E9P Flange 
21303�120mm Coolant *ose .oYer 2


21305�380mm Alminum PiRe50mm Coolant *ose .oYer 3


21306�

110mm Coolant *ose 7RRer 1


21202�

320mm Coolant *ose .oYer 1


21304�E9P Flange 
21303�

610mm Coolant *ose

7RRer 2 
21203� 780mm Coolant 1verHloY 6ank *ose 1 
21204�

ଐ˄ 2017/6/7 ൞Ӹ ܣٻ ፦ກ

760mm Coolant 1verHloY 6ank *ose 2 
22202�

ଐ˄ 2017/6/12 ൞Ӹ ɶဋ ̍ဈ

System Frame & Body ឋ

Assembly Accel Pedal 7nit ࡇݿ 1 : 2

Part ͳᎋ

GDF-12 ID SFJ-17-001-FR-A0307-AA-1

18 SRring 1 Material

17 Rod End 2 Material

16 Bearing 4 Material

15 9asJer 3 Fastener

14 Nut 5 Fastener

13 Bolt 3 Fastener

12 Accel .ink Bearing StoRRer 2 30712

11 Accel .ink SRacer 1 30711

10 Accel .ink Plate 2 30710

9 Accel Rod End SRacer .ink 2 30709

8 Accel Rod 1 30708

7 Accel Rod End SRacer 2 30707

6 Accel AZis Bearing StoRRer 2 30706

5 Accel AZis Bearing SRacer 1 30705

4 Accel 9ire Pull Arm Stay 1 30704

3 Accel 9ire Pull Arm 1 30703

2 Accel 9ire Pull Arm Collar 1 30702

1 Accel Pedal 1 30701

No Part 36; P/N

1

2 3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13 14

15

16

17

18

A0315_Final Assembly
組付け工程表

工程120-250:リアバルクヘッドを組付け

工程260-500:ブレーキ及びアクセルペダルの組付け

工程510-600:ステアリングの組付け

工程610-820:ラジエーターの組付け

工程10-60：リアバルクヘッド周りの組付け

工程70-110:エンジンを組付け

工程10-60 工程610-820工程510-600

工程260-500工程120-250

工程70-110

・緑色の部品は組み付ける部品を示す
・ワイヤー類は一部省略する

工程830-1131:吸気の組付け

工程1140-1180:バッテリーの組付け

工程830-1131 工程1140-1180

60105_Rack End 
加工工程表	 

工程50:工具を中ぐりバイトに変更	  
工程60:工程40の内形切削	  
工程70:工具をねじ切りバイトに変更	  
工程80:工程60に雌ねじ切りM10×20	

工程90:工程80、NCフライス盤、エンドミル	  
工程100:工程90の外形切削	  
工程110:工程100の掴み変え	  
工程120:工程110の内形切削	

工程10：材料10、旋盤、片刃バイト	  
工程20:工程10の外形切削	  
工程30:工具をドリル(φ8.4)に変更	  
工程40:工程20に8.4キリ深さ45	  

工程10	  
工程20	  

工程110	  
工程120	  

工程90	  
工程100	  

工程70	  
工程80	  

工程50	  
工程60	  

工程30	  
工程40	  

・緑色の部品は組み付ける部品を示す	 
・枠内左下の数字は同枠内の添付画像の状態の部品の	 
　体積(CAD上)を示す	 

55.975cm3	 53.443cm3	

51.232cm3	

50.481cm3	 39.451cm3	

工程130:工程120の掴み変え	  
工程140:工程130の外形切削	  
工程150:工具をドリル(φ6.0)に変更	  
工程160:工程150に6キリ貫通	

工程130	  
工程140	  

39.265cm3	

工程150	  
工程160	  

39.096cm3	
ねじ切り	

60106_Pinion
加工工程表

工程ϱ0͗工具をドリル;φ8.0)に変更
工程ϲ0͗工程ϰ0に8キリ貫通
工程ϳ0͗工具を中ぐりバイトに変更
工程80͗工程ϲ0の内形切削

工程ϵ0͗工程80、フライス盤、エンドミル
工程ϭ00͗工程ϵ0の外形切削
工程ϭϭ0͗工程ϭ00、ホブ盤
工程ϭϮ0͗工程ϭϭ0の歯切り加工

工程ϭ0͗材料ϭ0、旋盤、片刃バイト
工程Ϯ0͗工程ϭ0の外形切削
工程ϯ0͗工程Ϯ0の掴み変え
工程ϰ0͗工程ϯ0の外形切削

工程ϭ0
工程Ϯ0

工程ϵ0
工程ϭ00

工程ϳ0
工程80

工程ϱ0
工程ϲ0

工程ϯ0
工程ϰ0

・緑色の部品は組み付ける部品を示す
・枠内左下の数字は同枠内の添付画像の
状態の部品の体積を示す

ϱ8.ϲϲϵĐŵϯ ϱϭ.ϳϳϳĐŵϯ Ϯϱ.ϱϭϰĐŵϯ

ϰϵ.ϰϭϱĐŵϯ ϯϵ.ϯϲ8Đŵϯ

工程ϭϭ0
工程ϭϮ0

歯切り

ଐ˄ 2017/06/12 ൞Ӹ Ӵޢ ࠼

System Engine & Drivetrain ឋ
Aluminum,

Normal

Assembly Intake System ࡇݿ 1 : 2

Part Injector Body ͳᎋ

GDF-12 ID SFJ-17-001-EN-20506-AA

1 0 0

7 6 . 3

6 4 . 3

3 5

6 . 8

2 . 8

5
1

.
5

5
1

4
.
3

2

R

0 . 5
R

0
.
3

R

4
×

1

C

3
1
.
2
7

0
.
9

4
3

1
0

1
3

3
7

1
R

4
9

.
2

7
2

.
7

2×M6×7

1
9

2 0

1 1

3
.
5

1

C

3
0

5
7

2
0

1
R

M6×10

C13

System Brake System
Assembly Rear Brake Lines
Part Proportioning Valve
P/N Base 10405

Kyoto Institute of Technology Formula Project Team “Grandelfino”

2017  Student Formula SAE Japan Cost Report
GDF-12
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工ఔʹແཧͳ͍͔ɺੇࡌه๏ʹؒҧ͍
ͳ͍͔ɺ߹ੑʹͳ͍͔ɺͱ͍
ͬͨ͜ͱΛ্ճੜෳਓͰ֬ೝ͠·ͨ͠ɻ
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受賞校による審査対応法を解説最優秀コスト賞Best Cost & Manufacturing Award
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