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΂͖Ͱ͋Δͱ͑ߟɺͦΕΒͷ߲໨ʹ͍ͭ
ͯ໌֬ʹఆٛ͠·ͨ͠ɻ͋͘·Ͱ�ϲ೥
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ͨ͠ɻ
ɹཧ૝ͱ͢Δ車྆ίϯηϓτΛܾఆͨ͠
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͘ͱ͍͏͜ͱΛத৺ʹ࣮ࡍͷ車྆੡࡞ε
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લͷ૸ࣄ͸͓ͯ͠Γ·ͤΜͰ͕ͨ͠ɺࡌ
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理想的な車両を追い求める長期的な計画の一歩

京都大学
Kyoto University

135
Points

受賞校によ
る審査対応法を解説最優秀デザイン賞

Best Design Award



受賞校による審査対応法を解説
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最優秀デザイン賞Best Design Award

京都大学
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審査対象9 4校

EV×ビジネス＝∞

名古屋大学
Nagoya University

75
Points

受賞校によ
る審査対応法を解説最優秀プレゼンテーション賞

Best Presentation Award
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受賞校による審査対応法を解説最優秀プレゼンテーション賞Best Presentation Award

名古屋大学

■車両紹介

■プロジェクト概要 ■市場分析

■ビジネスモデル

■利益計画

■研究開発へのご協力

■生産向上への取り組み
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審査対象9 4校

作業体制の改善を行うことで正確性の向上を目指す

京都工芸繊維大学
Kyoto Institute of Technology

81.19
Points

受賞校によ
る審査対応法を解説最優秀コスト賞

Best Cost & Manufacturing Award



System Engine & Drivetrain ஬ឋ

Assembly Coolant .ines ࡇݿ

Part ͳᎋ

GDF-12 ID SFJ-17-001-EN-A0211-AA-3

Filler Neck  

  
21201�

Electric 9ater

PumR 
21301�

Radiator


21101�

Engine


20101�

Coolant 1verHloY

6ank 
22201�

out

E9P Flange 
21303�
120mm Coolant *ose .oYer 2


21305�
380mm Alminum PiRe
50mm Coolant *ose .oYer 3


21306�

110mm Coolant *ose 7RRer 1


21202�

320mm Coolant *ose .oYer 1


21304�
E9P Flange 
21303�

610mm Coolant *ose

7RRer 2 
21203� 780mm Coolant 1verHloY 6ank *ose 1 
21204�

ଐ˄ 2017/6/7 ൞Ӹ ܣٻ ፦ກ

760mm Coolant 1verHloY 6ank *ose 2 
22202�

ଐ˄ 2017/6/12 ൞Ӹ ɶဋ ̍ဈ

System Frame & Body ஬ឋ

Assembly Accel Pedal 7nit ࡇݿ 1 : 2

Part ͳᎋ

GDF-12 ID SFJ-17-001-FR-A0307-AA-1

18 SRring 1 Material

17 Rod End 2 Material

16 Bearing 4 Material

15 9asJer 3 Fastener

14 Nut 5 Fastener

13 Bolt 3 Fastener

12 Accel .ink Bearing StoRRer 2 30712

11 Accel .ink SRacer 1 30711

10 Accel .ink Plate 2 30710

9 Accel Rod End SRacer .ink 2 30709

8 Accel Rod 1 30708

7 Accel Rod End SRacer 2 30707

6 Accel AZis Bearing StoRRer 2 30706

5 Accel AZis Bearing SRacer 1 30705

4 Accel 9ire Pull Arm Stay 1 30704

3 Accel 9ire Pull Arm 1 30703

2 Accel 9ire Pull Arm Collar 1 30702

1 Accel Pedal 1 30701

No Part 36; P/N

1

2 3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13 14

15

16

17

18

A0315_Final Assembly
組付け工程表

工程120-250:リアバルクヘッドを組付け

工程260-500:ブレーキ及びアクセルペダルの組付け

工程510-600:ステアリングの組付け

工程610-820:ラジエーターの組付け

工程10-60：リアバルクヘッド周りの組付け

工程70-110:エンジンを組付け

工程10-60 工程610-820工程510-600

工程260-500工程120-250

工程70-110

・緑色の部品は組み付ける部品を示す
・ワイヤー類は一部省略する

工程830-1131:吸気の組付け

工程1140-1180:バッテリーの組付け

工程830-1131 工程1140-1180

60105_Rack End 
加工工程表	
 

工程50:工具を中ぐりバイトに変更	
  
工程60:工程40の内形切削	
  
工程70:工具をねじ切りバイトに変更	
  
工程80:工程60に雌ねじ切りM10×20	


工程90:工程80、NCフライス盤、エンドミル	
  
工程100:工程90の外形切削	
  
工程110:工程100の掴み変え	
  
工程120:工程110の内形切削	


工程10：材料10、旋盤、片刃バイト	
  
工程20:工程10の外形切削	
  
工程30:工具をドリル(φ8.4)に変更	
  
工程40:工程20に8.4キリ深さ45	
  

工程10	
  
工程20	
  

工程110	
  
工程120	
  

工程90	
  
工程100	
  

工程70	
  
工程80	
  

工程50	
  
工程60	
  

工程30	
  
工程40	
  

・緑色の部品は組み付ける部品を示す	
 
・枠内左下の数字は同枠内の添付画像の状態の部品の	
 
　体積(CAD上)を示す	
 

55.975cm3	
 53.443cm3	


51.232cm3	


50.481cm3	
 39.451cm3	


工程130:工程120の掴み変え	
  
工程140:工程130の外形切削	
  
工程150:工具をドリル(φ6.0)に変更	
  
工程160:工程150に6キリ貫通	


工程130	
  
工程140	
  

39.265cm3	


工程150	
  
工程160	
  

39.096cm3	

ねじ切り	


60106_Pinion
加工工程表

工程ϱ0͗工具をドリル;φ8.0)に変更
工程ϲ0͗工程ϰ0に8キリ貫通
工程ϳ0͗工具を中ぐりバイトに変更
工程80͗工程ϲ0の内形切削

工程ϵ0͗工程80、フライス盤、エンドミル
工程ϭ00͗工程ϵ0の外形切削
工程ϭϭ0͗工程ϭ00、ホブ盤
工程ϭϮ0͗工程ϭϭ0の歯切り加工

工程ϭ0͗材料ϭ0、旋盤、片刃バイト
工程Ϯ0͗工程ϭ0の外形切削
工程ϯ0͗工程Ϯ0の掴み変え
工程ϰ0͗工程ϯ0の外形切削

工程ϭ0
工程Ϯ0

工程ϵ0
工程ϭ00

工程ϳ0
工程80

工程ϱ0
工程ϲ0

工程ϯ0
工程ϰ0

・緑色の部品は組み付ける部品を示す
・枠内左下の数字は同枠内の添付画像の
状態の部品の体積を示す

ϱ8.ϲϲϵĐŵϯ ϱϭ.ϳϳϳĐŵϯ Ϯϱ.ϱϭϰĐŵϯ

ϰϵ.ϰϭϱĐŵϯ ϯϵ.ϯϲ8Đŵϯ

工程ϭϭ0
工程ϭϮ0

歯切り

ଐ˄ 2017/06/12 ൞Ӹ Ӵޢ ࠯࠼

System Engine & Drivetrain ஬ឋ
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System Brake System
Assembly Rear Brake Lines
Part Proportioning Valve
P/N Base 10405
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受賞校による審査対応法を解説最優秀コスト賞Best Cost & Manufacturing Award
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